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Olsdure lieferte 0,58 Aquivalente (ber. 1) fliichtige CH; CHg CE‘“‘/CHS

Fettsiure. Menthol gab 1,4 Mole (ber. 2), Citryliden- NH, N CH

malonséure 1,1 Mole (ber. 2) Essigsaure. /CH, N ¢ H
Die folgende Zusammenstellung, deren Werte nur /C(wc<

angendherte Bedeutung besitzen, kann vorliufig zur Be- 709 709/

urteilung konstitutiver Fragen benutzt werden, ’ 40°fo °

CH,

Ausbeutenan Essigsdurein Prozenten
der Theorie.

Beispiel: a-Ionon liefert bei der Oxydation mit Chrom-
sdure 2,0 Mol. Essigsiiure®). Nach der gegebenen Zusammen-
stellung sind angeniihert zu erwarten 0,4 4- 0,85 4- 0,85 — 2,1 Mol.

CHy_CHj

Hy CH—CH=CH—C-CHj,

H,C\_/C—CH, J
H
Athylimidgruppen

0,1270 g N-Athylanilin gaben nach Verfahren B
0,2862 g CO., 8,83 cm® »/,, Essigsiiure und verbrauchten
34,65 cm?® »/; Chromséure. Das entspricht 0,84 Mol. Essig-
sdure und 6,19 Mol. CO,. C-Bilanz: 7,87 statt 8,00. Di-
und Triithylamin liefen sich nicht in entsprechender
Weise oxydieren. [A.125]

1) P, Karrer u H. Wehrli, Helv. chim. Acta 13, 1087
[1930].

C,H;—OH CH,0—CO—R C,H;—O0—CyHj
1009, 95— 100/, 959,
CH,—CO—OR CH;—CO—CHy—R CH;—CHOH— CHOH—R
1009}, 859/, 959/,
CHy—CHy—CH;— CHg—(H=CH—R —CH—C(CHg)—CH—
20—60°/, 859/, 859
(Im
Nt (\/CHS
("  D—Co—CH,
N N
109, 129, I 55%,
CHs CH,
CH, OH
m /> /CHy 6//0 00H
CH3/\/\ 30% o/ I/ 80°/y I 75%,
CH, CH,
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50-Jahr-Feier der Society of Chemical Industry.
London, 13, bis 19. Juli 1931.
Vorsitzender: Sir Harry McGowan.

Anliflich der 50-Jahr-Feier wurden zu Ehrenmitgliedern
ernannt: Sir Charles L. Parsons (Amerika), Howard W.
Matheson (Canada), Dr. S6rensen (Dinemark), Geheim-
rat Prof. Dr. Fritz Haber (Deutschland), General G. L.
Patart (Frankreich), Prof. M. G. Levi (Italien), Dr. Toyo-
kichi Takamatsu (Japan), Dr. G. Engi (Schweiz), Dr. A.
M. Llopis (Spanien) und Dr. Heinrich Schicht (Tschecho-
slowakei).

Die Jubiliumsveranstaltungen wurden -eingeleitet durch
die Erdffnung der 2. Ausstellung fiir chemisches Apparate-
wesen, die von der British Chemical plant manufacturers Asso-
ciation gemeinsam mit der Chemical Engineering Group der
Society of Chemical Industry veranstaltet wurde. Die Aus-
stellung ist auf englische Erzeugnisse beschrinkt worden, d. h.
Erzeugnisse, bei denen mindestens 75% der Herstellungskosten
auf englische Arbeit oder englisches Material entfallen miissen
(mit Einschlu8 des Imperiums).

Die Eroffnungssitzung der Tagung der Society of Chemical
Industry fand im Londoner Stadthaus, der Guildhall, in An-
wesenheit des Lord Mayor und der Sheriffs der Stadt London
statt.

In der Hauptversammlung der Gesellschaft wurde
zum Vorsitzenden fiir das kommende Jahr Prof. G. T. Mor-
gan, Direktor des chemischen Forschungslaboratoriums des
Department of scientifical and industrial research, ernannt, zu
Vizeprasidenten wurden Sir H. McGowan, F. J. Hambly,
Dr.R. H.Pickard und J. Arthur Reavell gewdhlt, zu Vor-
standsmitgliedern C. J. T. Cronshaw, C. S. Garland,
Prof. J. W. Hinchley und W, Rintoul

Sir Harry McGowan: ,Wissenschaft und Indusirie
(presidential address).“

Zur Uberwindung der wirtschaftlichen Schwierigkeiten
schldgt Vortr. drei Mittel vor, 1. die Annahme eines Zolltarifs
in England, 2. die Férderung eines Wirtschaftsverbands im Im-
perium, und 3. die groflere Zusammentassung der verschiedenen
Industrien in jedem Land. Die Bewegung zur Entwicklung
immer grioflerer wirtschaftlicher Zusammenschliisse macht lang-
saine, aber stindige Fortschritte. England mufi sich ent-
scheiden, ob es ein Wirtschaftsglied Europas oder ein Wirt-

schaftsglied der Nationen des britischen Imperiums werden
will. Vortr. schliet mit dem Appell an die Staatsminner des
Imperiums, einen langsichtigen Plan fiir die wirtschaftliche Ent-
wicklung ihrer Liinder auszuarbeiten. Er fordert die Bildung
eines Generalstabs fiir die englische Industrie, in dem Sach-
verstindige aus Kreisen der Industrie, der Arbeiter, der Finanz,
der Wirtschaft und des Handels gemeinsam tétig sein sollen.
Fiir die chemische Industrie wiire die Bildung eines internatio-
nalen chemischen Rats zum gegenseitigen Austausch der Er-
fahrungen und neuen Erfindungen erwiinscht. Ein stéindiges
Sekretariat sollte all die eingehenden Mitteilungen sammeln
und bearbeiten, um so zu zeigen, was hinsichtlich Forschung,
Produktionskosten, Lager, kiinftigen Entwicklungsmoglichkeiten
vorgeht. Auf diese Weise konnte die chemische Industrie der
Welt wirklich rationalisiert werden, und es wire dann nicht
mehr moglich, dal eine Industrie plotzlich durch das Versiegen
von Vorratsquellen, durch {ibermiiflige Kapitalinvestierungen in
einer bestimmten Richtung od. dgl. iiberrascht wiirde. Durch
Gemeinschaftsarbeit in der Forschung konnten die Ausgaben
verringert werden. —

Dr. Herbert Levinstein, Direktor der Dyestuff Cor-
poration, wurde die im Jahre 1926 geschaffene Ehrenmiinze der
Gesellschaft verlichen.

Dr. Herbert Levinstein : ,,Aus der Farbsloffindusirie.”

Vortr. zeigt die Unterschiede in der englischen und der
deutschen Farbstoffindustrie. Wihrend die I.G., die grofle
deutsche Interessengemeinschaft, hauptsiichlich ein Verband
von Farbstofferzeugern ist, stellen die I. C. I. (Imperial Chemical
Industries) in der Hauptsache eine Vereinigung von Erzeugern
von Schwerchemikalien und Sprengsfoffen dar. In der che-
mischen Industrie Deutschlands war die Farbstoffindustrie
immer vorherrschend, nicht wie in England die Alkali- und
Siureerzeugung. Dies ist darauf zuriickzufithren, daf in Eng-
land die Industrie der Schwerchemikalien zur Zeit der in-
dustriellen Vorherrschatt des Landes ausgebaut wurde und dafl
der Leblanc-ProzeB, der die Grundlage dieser englischen
Industrie bildet, in Deutschland nie grofle Bedeutung erlangt
hat. 1883, als der Vater des Vortr. zum erstenmal in der
Society of Chemical Industry auf den Verfall der Teerfarbstofi-
industrie in England hinwies, war Deutschland noch ein be-
deutendes Einfuhrland fiir Soda, und zwar bis zum Jahr 1886,
wo dann infolge der Entwicklung des Ammoniak-Soda-Ver-
fahrens Deutschland Soda ausfiilhrte. 1883 verbrauchte die
deutsche Farbenindustrie, obwohl direkte Baumwollfarbstoffe
noch unbekannt waren, schon ganz betrichtliche Mengen
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Schwerchemikalien, so 30000 t Soda, d. h. ein Drittel der in
Deutschland erzeugten Menge, 70 000 t konzentrierte Schwefel-
sdure und 40000 t Salzsiure. Diese Mengen stiegen jihrlich
bis 1914. Die deutsche Schwerchemikalienindustrie ist in der
Hauptsache auf Grund des Bedarfs der deutschen Farbstoff-
stoffindustrie entstanden. 1886 stellte Deutschland nur eine
halbe Million Gallonen Rohbenzol dar, wihrend die Farbstoff-
werke einen Bedarf von zwei Millionen Gallonen hatten. Die
deutschen Farbwerke waren damals fiir drei Viertel ihres Be-
darfs von England abhiingig, und die Schaffung einer Kohlen-
nebenproduktenindustrie ist in Deutschland hauptséchlich durch
die deutschen Farbwerke gefordert worden. In Deutschland
stiitzt sich die chemische Industrie auf die Farbenindustrie, in
England auf die Industrie der Schwerchemikalien. Der Erfolg
der letzteren héngt hauptsdchlich davon ab, verhiltnismiglig
wenig Erzeugnisse in sehr guter Qualitit herzustellen und sie
dann zu einem in der Regel durch internationale Vereinbarung
festgesetzten Preis zu verkaufen, wihrend die Farbstoffindustrie
eine grofle Anzahl von Substanzen herstellt, die stindig
wechseln. Bis zum Jahre 1914 war die Zahl der in England
erzeugten Farbstoffe ziemnlich beschrinkt. Durch den Krieg
nahm dann die englische Farbstoffindustrie eine gewaltige Ent-
wicklung. Trotz der erhdhten Léhne und Gehilter konnten
die Herstellungskosten der Farbstoffe gesenkt werden. —

Dr. Engi, Basel: ,Die Enlwicklung der Gesellschaft [iir
chemische Indusirie in Basel in wissenschaftlicher und tech-
nischer Hinsicht.“ :

Trotz der fiir die Entwicklung der chemischen. Industrie,
insbesondere der Farbenindustrie, nicht sehr giinstigen Verhilt-
nisse in der Schweiz — Mangel an Rohstoffen, hohe Léhne und
Steuern, geringer Absatz fiir die erzeugten Produkte im Inland
— gelang es der schweizerischen chemischen Industrie, in
Wettbewerb mit den anderen Landern sich zu halten. Man hat
sich besonders in der Farbenindustrie darauf beschrénkt, nur
einige Produkte, diese aber in besonderer Qualitit zu erzeugen.
An Hand der Entwicklung der Gesellschaft fiir chemische In-
dustrie in Basel zeigt nun zun#chst der Vortr., wie sich in der
Schweiz die Farbenindustrie entwickelt hat. — Neben der
starken Entwicklung der Farbstoffdarstellung hat in der
schweizerischen Gesellschaft fiir chemische Industrie auch die
Darstellung der Pharmaceutika in den letzten Jahren eine grofle
Entwicklung genommen, und die Cibaspezialitiiten sind infolge
ihrer groBen Reinheit heute sehr geschiitzt. In den letzten
Jahren wurden dann noch eine Reihe anderer Arbeiten auf-
genommen, so die Herstellung plastischer Massen und Kunst-
harze, Kondensationsprodukte von Formaldehyd. mit Aminen,
insbesondere mit Anilin, ferner Kondensationsprodukte mit
Harnstoff, Thioharnstoff und Kondensationsprodukte von
Phenol und Schwefel. In der Abteilung fiir Textilchemie sind
eine Reihe von neuen Verfahren entwickelt worden. Neue
Losungsmittel fiir Cellulose wurden gefunden, die die Cellulose
ohne Alterung auflosen. Auf diese Weise kann man Cellulose
und auch Seidenabfille usw. in neue Spinnfasern {iberfithren.
Diese Verfahren werden zur Zeit in einer Versuchsanlage aus-
probiert. Endlich befafit sich die Gesellschaft fiir chemische
Industrie auch mit der Darstellung von Mitteln zur Bekimpfung
tierischer und vegetabilischer Schidlinge, besonders auf Grund-
lage ihrer patentierten Sapamine. Zum Schlufi verweist Vortr.
noch auf die der Schweizer Gesellschaft fiir chemische Industrie
gehdrigen Werke in Monthey, in denen unter Ausnutzung der
Wasserkriifte besonders elektrochemische Verfahren durch-
gefilhrt werden. In diesen Werken werden neben den Indigo-
farbstoflen besonders metallisches Magnesium, Magnesium-
legierungen, metallisches Calecium und synthetischer Campher
hergestellt. Auch die im Ausland befindlichen Zweigbetriebe,
so in St. Fons bei Lyon, die Betriebe in England, den Ver-
einigten Staaten, Polen und Italien haben in den letzten zehn
Jahren eine rasche und gute Entwicklung genommen. —

Dr. Heinrich Schicht, Aussig: ,Die Enlwicklung und
gegenwirlige Lage der chemischen Indusirie in der Tschecho-
slowakei.”

Die chemische Industrie in der Tschechoslowakei hat zum
grofiten Teil ihren Ursprung in den industriellen Betrieben der
alten Osterreichisch-ungarischen Monarchie. Nur in einigen
wenigen Fiillen sind neue Fabriken errichtet und alte Betriebe
geschlossen worden. Die zehn Jahre vor dem Krieg sind

charakterisiert durch die Einffihrung elektrolytischer Verfahren
und die Darstellung kiinstlicher Diingemittel. Wenn Béhmen
auch fiir den Bezug von Kaliumhydroxyd vou Deutschland ab-
hingig blieb, konnte doch eine heimische Superphosphat- und
Thomasmehlindustrie entwickelt werden. Vortr. zeigt, in welch
schwieriger Lage die chemische Industrie in der Tschecho-
slowakei auch durch die Zélle und hohen Transportkosten sich
befindet, und verweist auf die in der deutschen chemischen
Industrie durchgefiihrte scharfe Konzentrierung und Rationali-
sierung, die in der Tschechoslowakei nicht in dem Mafle durch-
zufilhren ist. Nicht ganz ungiinstig liegen die Aussichten fiir
die Entwicklung einer erfolgreichen tschechischen Farben-
industrie infolge der hochentwickelten Textilindustrie des
Landes und den vorhandenen Rohstotfen fiir die Erzeugung
von Benzol und seiner Derivate, so dafl wahrscheinlich in
einigen Jahren die wichtigsten Farbstoffe den Wettbhewerb mit
der deutschen und amerikanischen Ausfuhr werden aufnehmen
konnen. In der pharmazeutischen Industrie wird man sich auf
die Herstellung einiger weniger synthetischer' Produkte be-
schrinken miissen, fiir die ein grofler Absatz vorhanden ist,
wihrend fiir die zahlreichen anderen Erzeugnisse, fiir die ein
geringerer: Absatz vorhanden ist, Deutschland und die Schweiz
auch in Zukunft den Vorrang behalten werden. Der Fett-
industrie gelang es, die Schwierigkeiten zu iiberwinden und
eine neue Basis fiir die Entwicklung unter den neuen politischen
Verhiltnissen zu schaffen. Die gleichen Schwierigkeiten wie in
der bdhmischen Zuckerindustrie zeigten sich auch in
den Gédrungsgewerben. Die im alten Osterreich, ge-
stiitzt auf das galizische Rohol. zu einer hohen Entwicklung ge-
brachte Industrie der mineralischen Ole liegt heute.
da sie von dem Rohmaterial abgeschnitten ist, vollig danieder
und hat keine Aussicht, jemals zu ihrer fritheren Bedeutung zu
gelangen. —

Bei einem Empfang durch die Leathersellers Co. in ihrem
Innungshaus gaben unter Vorsitz von W. J. U. Woolcock
die neuen Ehrenmitglieder, Dr. S6rensen, Kopenhagen, und
General Patart, Paris, Ausschnitte aus ihrem Arbeitsgebiet.

General W. Patart, Paris: ,Einige Bemerkungen zur
Technik der Gassynthesen bei hohem Druck.”

Die fiir die Hochdrucksynthesen in Frage kommenden Roh-
stoffe sind sehr billig. Will man also eine betrichtliche Er-
niedrigung der Herstellungskosten der synthetischen Erzeug-
nisse erzielen, so mufl man vor allem den nicht auf die Roh-
stoffe entfallenden Anteil herabzusetzen trachten, 1. die Her-
stellung des Gasgemisches, d. h. seine Erzeugung und Reini-
gung, 2. die Kompression des Gemisches auf den gewihlten
Reaktionsdruck, 3. das Uberleiten der Gasmassen unter dem
bestimmten Druck iiber eine auf der fiir die Reaktion gewihlten
Temperatur gehaltenen katalytischen Masse und endlich die
Trennung und Kondensation des durch das Uberleiten des
Gasgemisches iiber die katalytische Masse gebildeten Produkts.
Anfangs hat man der Aktivitit der Katalysatormasse eine viel
zu hohe Bedeutung beigemessen, d. h. dem Anteil des Gasge-
menges, das ein bestimmtes Volumen eines Katalysators bei
bestimmtem Druck in der Zeiteinheit umzuwandeln imstande ist.
Heute weifl man, dafl die Widerstandsfahigkeit gegen Anderungen
infolge chemischer oder physikalischer Einfliisse viel wichtiger
ist. Die Reinigung der Gase ist unumgiinglich notwendig, aber kost-
spielig, da alle bisher angewandten Verfahren ein ausgiebiges
Waschen bei hohem Druck und in komplizierten Apparaturen
erfordern. In einigen gut geleiteten Betrieben wurde fest-
gestellt, daf} die Kosten fiir die Reinigung des fiir die Ammo-
niaksynthese erforderlichen Wasserstoffs fast 60% der Kosten
des Rohwasserstoffs ausmachen. Der wichtigste Punkt ist die
Kompression der Gase auf mindestens 100 at. Auf die Kom-
pressoren und die Pumpen fiir die Gasbewegung entfillt der
Hauptanteil der Anlage-, Unterhaltungs-und Betriebskosten. Heute
sind diese Apparaturen noch weit von ihrer Vollkommenheit ent-
fernt und bedeuten eine schwere Belastung der Synthesekosten.
Hierzu kommt, daf} die reichliche Schmierung, die diese Appa-
rate erfordern, immer Ol in das vorher sorgfiltig gereinigte Gas
bringt. Es scheint auch nicht unmdglich, praktisch ein Ver-
fahren zur Kompression von Gasen in einer Stufe auszuarbeiten,
wenn man {iber die erforderlichen Mittel zur Abkiihlung der
Gase wiihrend der Kompression verfiigt. Man konnte dann
vielleicht auch als Schmiermittel nur Wasser verwenden. Die
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Konstrukteure der Kompressoren sollten ihr Interesse diesen
Punklen mehr zuwenden als den mehrstufigen Kompressoren,
deren Konstruktion immer komplizierter wird. Die gleichen
Schwierigkeiten finden sich zur Zeit bei den Pumpen, die den
noch nicht fiir die Umwandlung verbrauchten Gasanteil wieder
der Katalysatormasse zufiihren. Es diirfte sich empfehlen, diese
Pumpen so zu konstruieren, dal sie das Gas nur durch Wasser-
druck bewegen oder sie vollstindig zu vermeiden und durch
den Kompressor selbst deren Funktion ausiiben zu lassen. Zur
Heizung der Katalysatoren: Da die sekundiren Reaktionen
selbst stark exotherm sind, konnen sie zu einer Temperatur-
stauung fiithren, und man hat in Katalysatormassen zuweilen in
wenigen Sekunden Temperatursteigerungen von mehreren
huundert Graden fesigestellt. Fortschritte miissen noch erzielt
werden, um die Gaszufuhr, die Heizung und die Temperatur
aulomatisch regeln zu kénnen und automatisch die entsprechen-
den Beziehungen zwischen diesen Faktoren zu erreichen.

(Fortsetzung im niichsten Heft)

RUNDSCHAU

Fahrt nach Leuna. Am 1. Oktober besuchte eine grofie
Anzahl von Vertretern der Fach- und Tagespresse auf Einladung
des Ammoniakwerks Merseburg, G. m. b. H, die
Leunawerke zur Besichligung, insbesondere der Herstellung des
Leuna-Benzins. Der Gang durch das Riesenwerk wurde
durch die lichtvollen Vortrige von Direkior Dr. Biitefisch

Schema der Ammoniak-, Methanol- und Benzin-Synthese
in den Leuna-Werken.
Rohstoffe:
Luft l Dampf

Braunkohle
Koks
NH COH H
GasreinigungJ Zuséatzliche Rohstoffe:
l | | Kohle
Teer
| KompressionJ 0l
Ammoniak- Methanol- Benzin-
Synthese Synthese Synthese
Produkt Synthese aus:
Ammoniak Wasserstoff (H) | Stickstoff (N)
Methanol Wasserstoft + Kohlenoxyd (CO)
Wasserstoft -+ Kohle
Benzin Wasserstoft + Teer
Wasserstoft 4 0l

und Dr. Pier eiugeleitet. Ausgehend von einer Tabelle, die
wegen ihrer didaktischen Klarheit hier wiedergegeben sei,
wurde dargelegt, wie man von Luft, Dampf, Braunkohle und
Koks zu Stickstoff, Wasserstoff, Kohlenoxyd und weiter je nach
Bedarf zu Ammoniak, Methanol oder Benzin komint. Das
Problem der Benzinherstellung ist eine Aufgabe von nationaler
Bedeutung, weil Deutschland nicht anndhernd iiber diejenigen
Mengen natiirlichen Erdéls verfiigt, die es nach seinem Benzin-
bedarf braucht. Ihre Losung erfolgte, indem es gelang, durch
die Verwendung eines Katalysators bei hohem Druck und grofler

Wirme die Olsynthese so zu lenken, daff eine Umsetzung in das
gerade gewiinschte Olprodukt mdglich wurde. Gemeinsain mit
den deutschen Stahlwerken wurden neue Edelstahlsorten er-
funden, die den hohen mechanischen, chemischen und ther-
mischen Anforderungen der Hydrierung gewachsen sind. Als
Rohstoff wéhlte man zuerst Braunkohle, dann, durch Kupplung
von Hydrierung und Ammoniaksynthese, den aus der Brauu-
kohle vor ihrer weiteren Verwendung herausgeschwelten Teer.
Hierdurch war die Mdglichkeit gegeben, der in der Nachkriegs-
zeit darniederliegenden Braunkohlenschwelindustrie einen Riick-
halt zu bieten und ihre Arbeiter weiter zu beschiftigen. Die
so erhaltenen Teermengen reichten jedoch bald nicht mehr au:.
Deutsches Erddl wurde mit herangezogen, insbesondere nach
Erschliefung der Erdéllager in Thiiringen in diesem und im
vorigen Jahr. Hierdurch wurde nun auch der deutschen Erdél-
industrie ein nener wertvoller Anstol gegeben, und die in-
zwischen Tortgefiihrten wissenschaftlichen Arbeiten ergaben, daf3
sich mit Hilfe eines neuartigen Katalysators die Kapazitit der
Anlage in Leuna auf das Mehrfache erhhen 146t. — Mitten in
diese fruchtbare Eniwicklung kam leider der Kammpf auf dem
Erdol-Weltmarkt. Unerwartete ergiebige Bohrungen in Nord-
amerika, Rufilands Fiinfjahresplan-Bestrebungen, Rumiiniens
Geldbedarf driingten diese Lénder zu erhohtem Olabsatz. Jedc
der Olgesellschaften verteilte ihr Benzin durch Zapfstellen im
ganzen Land. Die Verkaufspreise fielen, und die junge deutsche
Benzinindusirie mufite erhebliche Verluste tragen. — Trotzdem
hielt die I. G. Farbenindustrie im Hinblick auf das grofie volks-
wirtschaftliche Ziel die Hydrieranlage weiter aufrecht. Eine
Anderung zum Besseren trat ein, als die Regierung, gezwungen
durch- die finanzielle Notlage des Reiches, eine Zollerhhung
unter anderem auch fiir das Benzin durchfiihrte. Mit vollem
Recht zog nach so vielen Opfern die Hydrieranlage Nutzen
daraus, um so mehr, als ihre Ware mindestens so gut ist wie
das auslindische Markenbenzin, fiir das der gleiche Preis be-
zahlt wird.

Diese und andere Gedankengiinge finden sich in einer lehr-
reichen Broschiire ,,Leuna-Benzin, die wirtschaftliche Seite, I. G.
Farbenindustrie Akt.-Ges., Abt. ¢le*, die den Besuchern iiber-
reicht wurde und in welcher zum Schluf3 die Griinde dargelegt
werden, welche die I. G. Farbenindustrie veranlaite, sich durch
ihre Verkaufsgesellschaft, die deutsche Gasolin A.-G., der Kon-
vention der Betriebsstoffirmen anzuschlieffen. —

Im Jahre 1821 beobachtete Débereiner, der Schiitzling
Goethes, die katalytische Oxydation von Alkohol zu Essigsiure
in Platinmohr, und zwei Jahre' darauf die Entziindung von
Knallgas durch Platinschwamni. Von hier aus fiihrte die
Forschung zu dem heutigen grofien Erfolg der Benzinsynthese,
und mit Bewunderung sahen die Teilnehmer ‘an der Leuna-
fahrt diese Grofitat deutscher Wissenschaft und Technik. (56)

Dr. C. Duisberg-Stiftung fiir das Auslandsstudium
deutscher Studenten. Wie uns Herr Geheimrat Duisberg
mitteilt, soll gemifl einstimmigem Beschlu3 des Priifungsaus-
schusses, bestehend aus den Herren Prof. Dr. P. Duden,
Frankfurt a. M.-Hochst, Oberstudiendirektor W. Paeckel-
mann, Kassel, und C. Duisberg die in diesemn Jahre zur
Verfﬁguhg stehende Summe von 6500 RM. verteilt werden an:
Dr. Johannes Scharnke (1500 RM.), cand. chem. Otto
Dorrer (2500 RM.) und Dipl-Ing. Carl Thénnessen
(2500 RM.). (55)
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(RedektionsschluB filr ,Angewandte* Mittwochs.
for ,Chem. Fabrik" Sonnabends.)

Direktor Dr., Dr. phil. h. ¢, Dr. med. h. c. R. Manu, Ver-
waltungsrats- und Aufsichtsratsmitglied der I. G. Farbenindustrie
A.-G., Leverkusen, feiert am 13. Oktober seinen 70. Geburtstag.

Prof. Dr. C. Neuberg, Direktor des Kaiser Wilhelm-
Instituts fiir Biochewie, Berlin-Dahlein, wurde von der Schwe-
dischen Medizinischen Gesellschaft, Stockholm, die goldene
Berzelius-Medaille verliehen.

Dr.O. Dannhofer wurde als Sachverstdndiger fiir Milch
und Molkereiprodukte fiir den Bezirk des Landgerichts Stolp
vereidigt.

Ausland. Prof. Dr. V. Hess, Graz, wurde zum o. Prof.
der Experimentalphysik an der Universitil Innsbruck berufen.





